
 

 
 

   MANUAL DE INSTRUÇÕES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
WWW.SUNSPECIAL.COM.BR 

MÁQUINA DE COSTURA RETA ELETRÔNICA DIRECT 
DRIVE 

 

LU9800D4-TK-QI 

http://www.sunspecial.com.br/


 

Revisão.00 - 2 -   
 

ÍNDICE	
INSTRUÇÕES	IMPORTANTES	DE	SEGURANÇA	..................................................................................................	3	

PARA	UMA	OPERAÇÃO	SEGURA	............................................................................................................................	4	

ANTES	DA	OPERAÇÃO	..............................................................................................................................................	5	

INSTALAÇÃO	...............................................................................................................................................................	5	

AJUSTE	DA	ALTURA	DA	JOELHEIRA	.....................................................................................................................	6	

INSTALAÇÃO	DO	PORTA-FIO	.................................................................................................................................	6	

LUBRIFICAÇÃO	...........................................................................................................................................................	7	

MÉTODO	DE	AJUSTE	DA	QUANTIDADE	DE	ÓLEO	(RESPINGOS)	NA	LANÇADEIRA.	..............................	9	

INSERÇÃO	DA	AGULHA	..........................................................................................................................................	11	

INSERÇÃO	DA	BOBINA	NA	CAIXA	DE	BOBINA	................................................................................................	11	

AJUSTE	DO	COMPRIMENTO	DO	PONTO	...........................................................................................................	12	

PRESSÃO	DO	CALCADOR	.......................................................................................................................................	12	

LEVANTE	DE	MÃO	....................................................................................................................................................	12	

AJUSTE	DA	ALTURA	DA	BARRA	DE	PRESSÃO	.................................................................................................	13	

PASSAGEM	DE	FIO	PELA	CABEÇA	DA	MÁQUINA	............................................................................................	13	

TENSÃO	DO	FIO	........................................................................................................................................................	14	

MOLA	DE	TRAÇÃO	DA	LINHA	...............................................................................................................................	15	

AJUSTE	DO	CURSO	DE	TRAÇÃO	DA	LINHA	.......................................................................................................	16	

RELAÇÃO	DE	SINCRONISMO	ENTRE	AGULHA	E	LANÇADEIRA	..................................................................	17	

ALTURA	DO	DENTE	ALIMENTADOR	..................................................................................................................	18	

AJUSTE	DO	TEMPO	DE	ALIMITAÇÃO	.................................................................................................................	19	

AJUSTE	DA	POSIÇÃO	DE	PARADA	DA	AGULHA	...............................................................................................	20	

CONTRA	FACA	...........................................................................................................................................................	21	

PRESSÃO	E	CURSO	DO	PEDAL	..............................................................................................................................	22	

AJUSTE DO PEDAL	......................................................................................................................................................	23	

OPERAÇÃO DO PEDAL	..............................................................................................................................................	24	

MECANISMO DE COSTURA REVERSA DE ACIONAMENTO POR TOQUE / LUZ DE LED	.................................	25	

MANUAL DO CONTROL BOX	...................................................................................................................................	26	

MANUAL DE PEÇAS	............................................................................................................................................	34	
 



 

Revisão.00 - 3 -   
 

INSTRUÇÕES IMPORTANTES DE SEGURANÇA 
Para aproveitar ao máximo as várias funções desta máquina e operá-la com segurança, é necessário usar esta 
máquina corretamente. Por favor, leia este Manual de Instruções cuidadosamente antes de usar. Esperamos que 
você desfrute do uso de sua máquina por um longo tempo. Por favor, lembre-se de manter este manual em um 
lugar seguro. 

 

Observe as medidas básicas de segurança, incluindo, mas não se limitando às seguintes, sempre que usar a 
máquina: 

- Leia todas as instruções, incluindo, mas não se limitando a este Manual de Instruções, antes de usar a máquina. 
Além disso, mantenha este Manual de Instruções para que possa lê-lo a qualquer momento quando necessário. 

- Use a máquina após ter confirmado que ela está em conformidade com as regras/normas de segurança válidas 
em seu país. 

- Todos os dispositivos de segurança devem estar posicionados quando a máquina estiver pronta para trabalhar 
ou em operação. A operação sem os dispositivos de segurança especificados não é permitida. 

- Esta máquina deve ser operada por operadores devidamente treinados. 

- Para sua proteção pessoal, recomendamos que você use óculos de segurança. 

- Para as seguintes situações, desligue o interruptor de energia ou desconecte o plugue da máquina da tomada: 

  - Ao enfiar a(s) agulha(s), looper, espalhador, etc. e ao substituir a bobina. 

  - Ao substituir partes como agulha, calcador, placa de garganta, looper, espalhador, dente de alimentação, 
protetor de agulha, pasta, guia de tecido, etc. 

  - Para trabalhos de reparo. 

  - Ao deixar o local de trabalho ou quando o local de trabalho estiver desatendido. 

- Se você permitir que óleo, graxa, etc. usados com a máquina e dispositivos entrem em contato com seus olhos 
ou pele, ou ingerir qualquer um desses líquidos por engano, lave imediatamente as áreas afetadas e consulte um 
médico. 

- É proibido mexer nas partes vivas e dispositivos, independentemente de a máquina estar ligada ou não. 

- Trabalhos de reparo, remodelação e ajustes só devem ser realizados por técnicos devidamente treinados ou 
pessoal especialmente qualificado. Apenas peças de reposição designadas podem ser usadas para reparos. 

- Trabalhos gerais de manutenção e inspeção devem ser realizados por pessoal devidamente treinado. 

- Trabalhos de reparo e manutenção de componentes elétricos devem ser realizados por técnicos elétricos 
qualificados ou sob a auditoria e orientação de pessoal especialmente qualificado. Sempre que encontrar uma 
falha em qualquer componente elétrico, pare imediatamente a máquina. 
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- Antes de realizar trabalhos de reparo e manutenção na máquina equipada com peças pneumáticas, como um 
cilindro de ar, o compressor de ar deve ser desconectado da máquina e o fornecimento de ar comprimido deve 
ser interrompido. A pressão de ar residual existente após desconectar o compressor de ar da máquina deve ser 
expelida. As exceções a isso são apenas ajustes e verificações de desempenho realizados por técnicos 
devidamente treinados ou pessoal especialmente qualificado. 

- Limpe periodicamente a máquina durante o período de uso. 

- O aterramento da máquina é sempre necessário para a operação normal da máquina. A máquina deve ser 
operada em um ambiente livre de fontes de ruído fortes, como soldadores de alta frequência. 

- Um plugue de energia apropriado deve ser conectado à máquina por técnicos elétricos. O plugue de energia 
deve ser conectado a uma tomada aterrada. 

- A máquina só pode ser usada para o propósito pretendido. Outros usos não são permitidos. 

- Remodelar ou modificar a máquina de acordo com as regras/normas de segurança, tomando todas as medidas 
de segurança eficazes.  

- Não assume nenhuma responsabilidade por danos causados pela remodelação ou modificação da máquina. 

PARA UMA OPERAÇÃO SEGURA 
1. Para evitar riscos de choque elétrico, não abra a tampa da caixa elétrica do motor nem toque nos componentes 
montados dentro da caixa elétrica. 

2. Para evitar lesões pessoais, nunca opere a máquina sem a tampa da correia, o protetor de dedos ou os 
dispositivos de segurança removidos. 

3. Para prevenir possíveis lesões pessoais causadas por serem pegos na máquina, mantenha seus dedos, cabeça e 
roupas afastados do volante, da correia em V e do motor enquanto a máquina estiver em operação. Além disso, 
não coloque nada ao redor deles. 

4. Para evitar lesões pessoais, nunca coloque sua mão sob a agulha quando ligar o interruptor de energia ou 
operar a máquina. 

5. Para evitar lesões pessoais, nunca coloque seus dedos na tampa do fio enquanto a máquina estiver em 
operação. 

6. O gancho gira em alta velocidade enquanto a máquina está em operação. Para evitar possíveis lesões nas mãos, 
mantenha suas mãos afastadas da proximidade do gancho durante a operação. Além disso, certifique-se de 
desligar a máquina ao substituir a bobina. 

7. Para evitar possíveis lesões pessoais, tenha cuidado para não permitir que seus dedos entrem na máquina ao 
inclinar/levantar a cabeça da máquina. 

8. Para evitar possíveis acidentes devido ao início abrupto da máquina, desligue a máquina ao inclinar a cabeça da 
máquina. 
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9. Se sua máquina estiver equipada com um motor servo, o motor não produz ruído enquanto a máquina está em 
repouso. Para evitar possíveis acidentes devido ao início abrupto da máquina, certifique-se de desligar a máquina. 

10. Para evitar riscos de choque elétrico, nunca opere a máquina de costura com o fio terra da fonte de 
alimentação removido. 

11. Para evitar possíveis acidentes devido a choque elétrico ou componentes elétricos danificados, desligue o 
interruptor de energia antes de conectar/desconectar o plugue de energia. 

ANTES DA OPERAÇÃO 
1. Antes de colocar a máquina em operação pela primeira vez após a instalação, limpe-a completamente. 

2. Remova toda a poeira acumulada durante o transporte e lubrifique bem a máquina. 

3. Confirme que o plugue de energia foi devidamente conectado à fonte de alimentação. 

4. Nunca use a máquina com um tipo de voltagem diferente do designado. 

5. A direção de rotação da máquina de costura é no sentido anti-horário, vista do lado do volante. Tenha 
cuidado para não girá-la ao contrário. 

INSTALAÇÃO 
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1. Instalando a bandeja de óleo: 

 1. A bandeja de óleo deve repousar nos quatro cantos do sulco da mesa da máquina.  

2. Fixe dois suportes de borracha (1) no lado (A) (lado do operador) usando pregos (2) conforme 
ilustrado acima. Fixe dois suportes de almofada (3) no lado (B) (lado das dobradiças) usando um adesivo à base de 
borracha. Em seguida, coloque a bandeja de óleo (4) nos suportes fixados. 

3.  Encaixe a dobradiça (1) na abertura da base da máquina e ajuste a cabeça da máquina na 
dobradiça de borracha da mesa (2) antes de colocar a cabeça da máquina nas almofadas (3) nos quatro cantos. 

AJUSTE DA ALTURA DA JOELHEIRA 

 

1. A altura padrão do calcador levantado usando o levantador de joelho é de 10 mm. 

 2. Você pode ajustar a altura do calcador até 13 mm usando o parafuso de ajuste do levantador de 
joelho (1). (Máx. 9 mm para o tipo A). 

 3. Ao ajustar a altura do calcador para mais de 10 mm, certifique-se de que a extremidade inferior 
da barra da agulha (2), em sua posição mais baixa, não toque o calcador (3). 

INSTALAÇÃO DO PORTA-FIO 
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LUBRIFICAÇÃO 

 

1. Antes de desmontar o parafuso pequeno do eixo da manivela do mecanismo de levantamento do 
fio (1), encha completamente o furo do eixo da manivela do mecanismo de levantamento do fio (1) com óleo 
lubrificante. 

 2. Antes de desmontar o parafuso pequeno, desmonte o conjunto do suporte da haste da agulha e, 
em seguida, encha completamente o furo do conjunto do suporte da haste da agulha (2) com óleo lubrificante 

 

1. Despeje o óleo na bandeja de óleo (1), até atingir a posição da marcação HIGH (2). 

 2. Quando o nível de óleo na bandeja baixar abaixo da marcação LOW (B), adicione mais óleo. 

 3. Após lubrificar, ligue a máquina de costura. Se a lubrificação estiver adequada, você poderá ver o 
óleo fluindo através da janela de óleo (2). 

 4. A quantidade de óleo que flui não está relacionada à quantidade de óleo lubrificante. 
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Atenção: 

Para novas máquinas de costura ou aquelas que não foram usadas por um longo período, é recomendado realizar 
um período de rodagem de 10 minutos a 3,000~3,500 rpm antes do uso. 

Ajuste da quantidade de óleo fornecida para as peças da placa frontal:  

 

  

1. Ajuste a quantidade de óleo fornecida para o tensor de linha e a manivela da haste da agulha (2) 
girando o pino de ajuste (0). 

 2. A quantidade mínima de óleo é alcançada quando o ponto marcador (A) se aproxima da manivela 
da haste da agulha (2) ao girar o pino de ajuste na direção (B). 

 3. A quantidade máxima de óleo é alcançada quando o ponto marcador (A) é colocado na posição 
oposta à manivela da haste da agulha ao girar o pino de ajuste na direção (C). 
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MÉTODO DE AJUSTE DA QUANTIDADE DE ÓLEO 
(RESPINGOS) NA LANÇADEIRA. 

 

  

 • Ao realizar o procedimento descrito abaixo no item 2, remova a placa deslizante e te-nha 
extrema cautela para não permitir que seus dedos entrem em contato com a lançadeira. 

 1. Se a máquina não foi suficientemente aquecida para operação, faça a máquina funcionar oci-osa 
por aproximadamente três minutos. (Operação intermitente moderada) 

 2. Coloque o papel de confirmação da quantidade de óleo (respingos de óleo) sob o gancho 
enquanto a máquina de costura está em operação. 

 3. Confirme que a altura do nível de óleo no reservatório de óleo está dentro da faixa entre “HIGH” 
e “LOW”. 

 4. A confirmação da quantidade de óleo deve ser concluída em cinco segundos. (Verifique o período 
de tempo com um relógio.) 
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QUANTIDADE DE ÓLEO APROPRIADA PARA REFERÊNCIA 

 

1. A quantidade de óleo mostrada nos exemplos à esquerda deve ser ajustada cuidadosamente de acordo 
com os processos de costura. Tenha cuidado para não aumentar ou diminuir excessivamente a quantidade de 
óleo no gancho. 

(Se a quantidade de óleo for muito pequena, o gancho pode travar (ficar quente). Se a quantidade de óleo for 
muito grande, o produto de costura pode ficar manchado de óleo.) 

2. Ajuste a quantidade de óleo no gancho de modo que a quantidade de óleo (respingos de óleo) não mude 
ao verificar a quantidade de óleo três vezes (em três folhas de papel). 

 

AJUSTANDO A QUANTIDADE DE ÓLEO 

 

 1. Gire o parafuso de ajuste da quantidade de óleo localizado na extremidade frontal da bucha do 
eixo de acionamento do gancho na direção “+” (direção A) para aumentar a quantidade de óleo (respin-gos de 
óleo) no gancho ou na direção “-” (direção B) para diminuí-la. 
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 2. Após ajustar adequadamente a quantidade de óleo no gancho com o parafuso de ajuste da 
quantidade de óleo, faça a máquina de costura funcionar ociosa por aproximadamente 30 segundos para verificar 
a quantidade de óleo no gancho. 

INSERÇÃO DA AGULHA 

 

INSERÇÃO DA BOBINA NA CAIXA DE BOBINA 

 

1. Passe a linha pela fenda da caixa de bobina (A) e, em seguida, puxe a linha na direção (B). Ao fazer 
isso, a linha passará abaixo da mola de tensão e sairá por fora da saliência. 

 2. Cheque se a bobina gira na direção da seta quando a linha (C) é puxada 
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AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO 

 

PRESSÃO DO CALCADOR 

 

LEVANTE DE MÃO 
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AJUSTE DA ALTURA DA BARRA DE PRESSÃO 

 

1. Ao alterar a altura da barra do calcador ou o ângulo do calcador, afrouxe o parafuso de fixação (1) 
da bucha da barra do calcador para realizar o ajuste. 

 2. Após o ajuste, aperte firmemente o parafuso de fixação (1). 

PASSAGEM DE FIO PELA CABEÇA DA MÁQUINA 
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TENSÃO DO FIO 

 

(1) Ajustando a tensão da linha da agulha 

 

 1. Ao girar a porca (1) de tensão da linha No. 1 no sentido horário (na direção A), o comprimento da 
linha restante na agulha após o corte será mais curto. 

 2. Ao girar a porca (1) no sentido anti-horário (na direção B), o comprimento da linha será mais 
longo. 

 3. Ao girar a porca (2) No. 2  no sentido horário (na direção B), a tensão da linha da agulha será 
aumentada. 

 4. Ao girar a porca (2) no sentido anti-horário (na direção D), a tensão da linha da agulha será 
diminuída. 

 

(2) Ajustando a tensão da linha da bobina 

 

 1. Ao girar o parafuso de ajuste de tensão (3)  no sentido horário (na direção E), a tensão da linha da 
bobina será aumentada. 

 2. Ao girar o parafuso (3) no sentido anti-horário (na direção F), a tensão da linha da bobina será 
diminuída. 
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MOLA DE TRAÇÃO DA LINHA 

 

1) Ajustando o curso da mola de tração da linha(1): 

 1. Afrouxe o parafuso de fixação (2) . 

 2. Ao girar o pino de tensão (3) no sentido horário (direção (A), o curso da mola de tração da linha 
aumentará. 

 3. Ao girar o botão no sentido anti-horário (direção B), o curso será reduzido. 

 

(2) Ajustando a pressão da mola de tração da linha(1): 

 1. Afrouxe o parafuso de fixação (2) e remova a tensão da linha (asm) (5). 

 2. Afrouxe o parafuso de fixação (4). 

 3. Ao girar o pino de tensão (3) no sentido horário (direção A), a pressão será aumentada. 

 4. Ao girar o pino (3) no sentido anti-horário (direção B), a pressão será reduzida. 

 

 

 



 

Revisão.00 - 16 -   
 

AJUSTE DO CURSO DE TRAÇÃO DA LINHA 

 

1. Ao costurar materiais pesados, mova o guia da linha (1) para a esquerda (na direção A) para 
aumentar o comprimento da linha puxada pelo mecanismo de tração da linha. 

 2. Ao costurar materiais leves, mova o guia da linha (1) para a esquerda (na direção B) para diminuir 
o comprimento da linha puxada pelo mecanismo de tração da linha. 

 3. Normalmente, o guia da linha (1) está posicionado de maneira que a linha do marcador (C) esteja 
alinhada com o centro do parafuso. 
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RELAÇÃO DE SINCRONISMO ENTRE AGULHA E 
LANÇADEIRA 

 

(1) Ajuste o sincronismo entre a agulha e o lançadeira da seguinte maneira: 

1) Gire a roda de mão para baixar a haste da agulha até o ponto mais baixo de seu curso e afrouxe o parafuso de 
fixação (1).  

(Ajustando a altura da haste da agulha): 

2) (Para uma agulha DB) Alinhe a marcação (A) na haste da agulha (2) com a extremidade inferior do bujão 
inferior (3) da haste da agulha e aperte o parafuso de fixação (1). 

(Para uma agulha DA) Alinhe a marcação (C) na haste da agulha (2) com a extremidade inferior do bujão inferior 
(3) da haste da agulha e aperte o parafuso de fixação (1). 

(Ajustando a posição da lançadeira): 
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3) (Para uma agulha DB) Afrouxe os três parafusos de fixação do gancho, gire a roda de mão e alinhe a marcação 
(B) na haste ascendente da agulha com a extremidade inferior do bujão inferior da haste da agulha (3). 

(Para uma agulha DA) Afrouxe os três parafusos de fixação do gancho, gire a roda de mão e alinhe a marcação (D) 
na haste ascendente da agulha(2) com a extremidade inferior do bujão inferior da haste da agulha (3). 

4) Após fazer os ajustes mencionados nos passos acima, alinhe a ponta da lâmina da lançadeira (5) com o centro 
da agulha (4). Forneça uma folga de 0,04 mm a 0,1 mm (valor de referência) entre a agulha e o gancho, e em 
seguida, aperte firmemente os parafusos de fixação no gancho. 

ALTURA DO DENTE ALIMENTADOR 

 

1) A inclinação padrão (horizontal) é a posição em que a marcação (A) do eixo da mesa de alimentação e a parte 
(B) da manivela do dente de alimentação (1) estão alinhadas. (A inclinação padrão é a posição em que a face 
horizontal da mesa de alimentação está voltada para o lado do eixo, formando um ângulo de 90 graus com a 
parte (B). 

2) Para evitar rugas na costura, ao levantar a garra da mesa de alimentação para frente, afrouxe o parafuso de 
fixação, insira a chave de fenda no eixo do dente de alimentação e gire-a 90 graus na direção indicada pela seta. 

3) Para reduzir o desvio do tecido, ao baixar a garra do dente de alimentação para frente, gire-a 90 graus na 
direção oposta à indicada pela seta. 
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AJUSTE DO TEMPO DE ALIMITAÇÃO 

 

1. Afrouxe os parafusos de fixação (2 e 3) do came excêntrico de alimentação (1), mova-o na direção 
da seta ou na direção oposta à seta e, em seguida, aperte os parafusos de fixação. 

 2. A posição de ajuste padrão é quando o dente de alimentação, ao cair do lado da placa da agulha, 
está alinhada com a parte superior do furo da agulha na superfície da chapa da agulha. 

 3. Para antecipar a fase de alimentação e evitar o desvio do tecido, mova o came excêntrico de 
alimentação na direção indicada pela seta. 

 4. Para atrasar a fase visando uma costura mais firme, mova o came excêntrico na direção oposta à 
seta. 
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AJUSTE DA POSIÇÃO DE PARADA DA AGULHA 

 

1. Ligue o botão de energia, entre no modo de trabalho; 

 2. Pressione a tecla “F” por 2 segundos para entrar na interface padrão da cabeça da máquina, 
mova o suporte de linha para a posição que está longe da posição mais alta de 1,5 a 2 mm; 

 3. Pressione a tecla “S” para salvar a posição da cabeça, o sistema retorna automaticamente à 
interface de trabalho, o indicador sonoro soa; a calibração da cabeça está completa. 

Nota: Se você entrou erroneamente na interface da cabeça da tabela, pressione a tecla “F” para retornar 
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CONTRA FACA 

 

(1) Ajuste da posição do came de corte de linha 

Gire a polia da máquina de costura. Quando a agulha se eleva 5 mm a partir da posição mais baixa, pressione o 
tubo serpentina de corte de linha para fazer com que o eixo do rolo entre em contato com o rebaixo do came 
de corte de linha (1) e fixe temporariamente com o parafuso de posicionamento (2). Em seguida, ajuste o tubo 
serpentina de corte de linha (3) para a posição original. Ao mesmo tempo, solte o parafuso de posicionamento 
(2) para ajustar a roda de corte de linha, mantendo a folga entre a face frontal do came e o eixo do rolo em 0,5 
mm (Fixe o parafuso de posicionamento (2) com um momento de torque de 40 kg/cm). 

(2) Ajuste da posição da lâmina móvel e da lâmina fixa 

Quando a cabeça da alavanca de controle do came de corte de linha (7) ultrapassa o came de corte de linha, a 
parte frontal da lâmina fixa (5) deve se encaixar na borda da lâmina móvel (6) em 0,2-0,5 mm. Quando não se 
encaixar, mova a alavanca de controle do corte de linha (7) sob a condição de que o eixo do rolo ultrapasse o 
came de corte de linha, fazendo com que a frente da lâmina fixa (5) se encaixe na borda da lâmina móvel e, em 
seguida, aperte o parafuso (8). 
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PRESSÃO E CURSO DO PEDAL 

 

(1) Ajuste da pressão necessária para pressionar a parte frontal do pedal: 

 1. Essa pressão pode ser alterada mudando a posição de montagem da mola de ajuste da 
pressão do pedal (1). 

 2. A pressão diminui quando você engata a mola no lado esquerdo. 

 3. A pressão aumenta quando você engata a mola no lado direito. 

(2) Ajuste da pressão necessária para pressionar a parte traseira do pedal: 

 1. Essa pressão pode ser ajustada usando o parafuso regulador (2) . 

 2. A pressão aumenta ao girar o parafuso regulador para dentro. 
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 3. A pressão diminui ao soltar o parafuso regulador. 

(3) Ajuste do curso do pedal: 

 1. O curso do pedal aumenta quando você insere a haste de ligação (3) no furo direito. 

AJUSTE DO PEDAL 

 

(1) Instalação da haste de ligação 

 1. Mova o pedal (3) para a direita ou esquerda, conforme ilustrado pela seta, para que a alavanca de 
controle do motor (1) e a haste de ligação (2) estejam alinhadas. 

(2) Ajuste do ângulo do pedal 

 1. A inclinação do pedal pode ser ajustada livremente alterando o comprimento da haste de ligação. 

 2. Afrouxe o parafuso de ajuste (4) e ajuste o comprimento da haste de ligação (5) 
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OPERAÇÃO DO PEDAL 

 

(1) O pedal é operado em quatro etapas distintas: 

 1. Ao pressionar suavemente a parte dianteira do pedal, a máquina opera em baixa velocidade 
de costura. (B) 

 2. Ao pressionar mais fortemente a parte dianteira do pedal, a máquina opera em alta 
velocidade de costura.(A)  (Se a alimentação automática reversa estiver pré-configurada, a máquina opera em 
alta velocidade após concluir a costura com alimentação reversa) 

 3. A máquina para (com a agulha para cima ou para baixo) ao retornar o pedal para sua posição 
original. (C) 

 4. A máquina faz o corte das linhas ao pressionar completamente a parte traseira do pedal. (E) 

Se a sua máquina estiver equipada com o levante automático, uma etapa adicional é adicionada entre a 
parada da máquina e o corte das linhas. O calcador sobe quando você pressiona suavemente a parte traseira 
do pedal (D) e, se você pressionar mais forte, o cortador de linhas é acionado. 
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MECANISMO DE COSTURA REVERSA DE ACIONA-
MENTO POR TOQUE / LUZ DE LED 

 

 

(1) Modo de Uso: 

 1. Pressione o botão de inversão (1)e a máquina de costura mudará imediatamente para 
alimentação reversa para realizar costura reversa. 

 2. Ao pressionar o botão, é possível realizar costura reversa. 

 3. Solte o botão para retornar imediatamente à costura normal. 

(2) Como operar a luz de LED: 

 1. Empurre o botão (2) para frente, a luz LED acenderá. 

 2. Puxe o botão (2) para trás, a luz LED se apagará. 
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MANUAL DO CONTROL BOX 
### Instruções de Segurança 

 

1. Os usuários devem ler completamente e com cuidado o manual de operação antes da instalação ou operação. 

2. Todas as instruções marcadas com o sinal ⚠ devem ser observadas ou executadas; caso contrário, podem 
ocorrer lesões corporais. 

3. O produto deve ser instalado e operado por pessoas bem treinadas. 

4. Para uma operação perfeita e segura, é proibido usar cabo de extensão com tomada múltipla para conexão de 
energia. 

5. Ao conectar os cabos de alimentação às fontes de energia, é necessário garantir que a tensão de alimentação 
seja inferior a 250 VCA e corresponda à tensão nominal indicada na placa do motor. ※Atenção: Se a Caixa de 
Controle for um sistema de 220V CA, não conecte a Caixa de Controle a uma tomada de energia de 380V CA. Caso 
contrário, ocorrerá um erro e o motor não funcionará. Se isso acontecer, desligue imediatamente a energia e 
verifique a tensão de alimentação. 

6. Não opere à luz solar direta, em áreas externas e onde a temperatura ambiente seja superior a 45°C ou inferior 
a 5°C. 

7. Evite operar perto de aquecedores em áreas de condensação ou com umidade abaixo de 30% ou acima de 95%. 

8. Não opere em áreas com poeira pesada, substâncias corrosivas ou gases voláteis. 

9. Evite que o cabo de alimentação seja pressionado por objetos pesados ou força excessiva, ou dobrado demais. 

10. O fio terra do cabo de alimentação deve ser conectado à terra do sistema da planta de produção por 
condutores e terminais de tamanho adequado. Essa conexão deve ser feita permanentemente. 

11. Todas as partes móveis devem ser protegidas pelas peças fornecidas. 

12. Ao ligar a máquina pela primeira vez, opere a máquina de costura em baixa velocidade e verifique a direção 
correta de rotação. 

13. Desligue a energia antes das seguintes operações: 

   a) Conectar ou desconectar qualquer conector na caixa de controle ou no motor. 

   b) Enfiar a agulha. 

   c) Levantar a cabeça da máquina. 

   d) Reparar ou fazer qualquer ajuste mecânico. 

   e) Máquinas em marcha lenta. 
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14. Reparos e manutenção de alto nível devem ser realizados apenas por técnicos eletrônicos com treinamento 
adequado. 

15. Todas as peças de reposição para reparo devem ser fornecidas ou aprovadas pelo fabricante. 

16. Não use objetos ou força para bater ou golpear o produto. 

DISPLAY DE BOTÕES E INSTRUÇÕES DE OPERAÇÃO 
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AJUSTE MANUAL DO POSICIONAMENTO 

 

RESTAURAÇÃO DOS PADRÕES DE FÁBRICA 

 

METÓDO DE CODIFICAÇÃO DO MOTOR SEM PONTO DE REFERÊNCIA DO IMÃ 

Pressione , na tela, [P-92], Salve conforme , neste ponto o motor girará automaticamente em um 

círculo para encontrar o ponto de referência do codificador. Após o motor parar, salve conforme . 

 



 

Revisão.00 - 29 -   
 

PARÂMETROS DE USUARIO E TÉCNICOS 
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LISTA DE ERROS 
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   MANUAL DE PEÇAS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
WWW.SUNSPECIAL.COM.BR 

MÁQUINA DE COSTURA RETA ELETRÔNICA DIRECT 
DRIVE 

 

LU9800D4-TK-QI 

http://www.sunspecial.com.br/


 

Revisão.00 - 35 -   
 

 



 

Revisão.00 - 36 -   
 

 



 

Revisão.00 - 37 -   
 

 



 

Revisão.00 - 38 -   
 

 



 

Revisão.00 - 39 -   
 

 



 

Revisão.00 - 40 -   
 

 



 

Revisão.00 - 41 -   
 

 



 

Revisão.00 - 42 -   
 

 



 

Revisão.00 - 43 -   
 

 



 

Revisão.00 - 44 -   
 

 



 

Revisão.00 - 45 -   
 

 



 

Revisão.00 - 46 -   
 

 



 

Revisão.00 - 47 -   
 

 



 

Revisão.00 - 48 -   
 

 

 



 

Revisão.00 - 49 -   
 

 



 

Revisão.00 - 50 -   
 

 



 

Revisão.00 - 51 -   
 

 



 

Revisão.00 - 52 -   
 

 



 

Revisão.00 - 53 -   
 

 



 

Revisão.00 - 54 -   
 

 



 

Revisão.00 - 55 -   
 

 



 

Revisão.00 - 56 -   
 

Prazo de validade do produto: Indeterminado 

País de Origem: China 

 

 

 

 

 

 

 

SAC - SERVIÇO DE ATENDIMENTO AO CLIENTE 

0800 660 6000  
assistencia@sunspecial.net.br; 

 
 

Importado e Distribuído por: 

 
CNPJ: 05.013.910/0001-22  

Endereço: Rua da Graça, 577  
Bom Retiro – São Paulo – SP  

Fone: (11) 3334.8800  
www.sunspecial.com.br  
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